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SUrcm Jrcce VARILLA APORTE TIG ERNiCu-7
Especialistas en Soldaduras AWS A5.14 ERNiCu-7

CARACTERISTICAS Y APLICACIONES:

Soldadura especialmente disefiado para soldaduras de monel, aceros disimilares y plaqueado de ace-
ros, metal de aporte estable frente a productos quimicos, agua de mar, calor. Excelente operatividad en
uniones. El analisis se ha optimizado para proporcionar la mas alta ductilidad y resistencia a la traccion
en este tipo de metal soldado. Los diametros mas pequeios son especialmente adecuados para solda-
duras de tuberias fijas que exigen calificacion en la posicion ASME.

ANALISIS QUIMICO ERNiCu-7 AWS A5.14

Especificacion
AWS A5.14 ERNiCu-7 0.15 Max | 4.0 Max Rem 1.25 Max 62.0- |0.02 Max| 2.5 Max | 0.015 Max
69.0
Composicion Quimica Tipica 0.08 3.50 30.0 1.15 63.5 0.010 1.00 0.005

pe d O A

AWS A5.14 ERNiCu-7 1.5-3.0 1.25 Max

Composiciéon Quimica Tipica 2.00 0.30

PROPIEDADES MECANICAS

Carga de Ruptura Limite Elastico ELONGACION

N/mm2 N/mm2 (%)
560 350 40

INSTRUCCIONES PARA SOLDAR:

No se requiere precalentamiento ni PWHT. Temperatura maxima entre pasadas de 150°C.
Uso de Gas Argon 100%.

PRESENTACION Y EMPAQUE:

*Quintado por un extremo el tipo de acero y en otro extremo la medida

DIAMETROS: EMPAQUE:

0.035” (0.9 MM) x 36” 0 1 Mt.

0.045” (1.1 MM) x 36” 0 1 Mt. Caja de cartén blanca o tubo plastico azul
1/16” (1.6 MM) x 36” 0 1 Mt. Plastificado termoencogible
3/32” (2.4 MM) x 36” 0 1 Mt. 5 Kilos, 10 Libras.

1/8” (3.2 MM) x 36” 0 1 Mt.
5/32” (4.0 MM) x 36" 0 1 Mt.
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