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SUrcm Jrcce VARILLA APORTE TIG ERNiCrMo-3
Especialistas en Soldaduras AWS A5.14 ERNiCrMo-3

CARACTERISTICAS Y APLICACIONES:

Aleaciones base Niquel para la soldadura de aleaciones de alto contenido de Niquel asi como para
aceros austeniticoS especiales. Usado en la construccion de equipo sometido a ataques oxidadantes y
corrosivos, excelente resistente a la corrosion en hendiduras picaduras y fisuracion por corrosién bajo
tensiones en la presencia de cloruros.

Alta resistencia a bajas temperaturas por lo tanto también se aplica para soldar aceros al 9% Niquel.

ANALISIS QUIMICO ERNiCrMo-3 AWS A5.14

Especificacion

AWS A5.14 ERNiCrMo-3 | 0.10 Max | 0.50 Max | 0.50 Max | 20.0-23.0 | 0.50 Max | 58.0 Min | 0.02 Max | 0.40 Max | 0.015 Max

Compos_:_czié_n Quimica 0.01 0.04 0.03 22.0 0.04 65.10 0.002 0.23 0.002
ipica
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AWS A5.14 ERNiCrMo-3 | 5.0 Max | 4.15 Max | 10.0 Max | 0.40 Max

Composicién Quimica 0.40 1.35 8.86 0.17
Tipica

PROPIEDADES MECANICAS

Resistencia a la Traccién Limite de fluencia Alargamiento

N/mm2 N/mm2 (L=5d) %

800 520 35

INSTRUCCIONES PARA SOLDAR:

No es necesario el precalentamiento y la temperatura entre pasadas maxima es de 250°C. Cuando se
suelde aleaciones super austeniticas, la temperatura deberia de controlarse a un maximo de 100°C.

PRESENTACION Y EMPAQUE:

*Quintado por un extremo el tipo de acero y en otro extremo la medida

DIAMETROS: EMPAQUE:

0.035” (0.9 MM) x 36” 0 1 Mt.

0.045” (1.1 MM) x 36” 0 1 Mt. Caja de cartén blanca o tubo plastico azul
1/16” (1.6 MM) x 36" 0 1 Mt. Plastificado termoencogible
3/32” (2.4 MM) x 36” 0 1 Mt. 5 Kilos, 10 Libras.

1/8” (3.2 MM) x 36” 0 1 Mt.
5/32” (4.0 MM) x 36” 0 1 Mt.
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