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SUrcm Jrcce MICROALAMBRE MIG ER310
Especialistas en Soldaduras NORMA AWS A5.9 ER310

CARACTERISTICAS Y APLICACIONES:

ER310 se utiliza para la soldadura de aceros inoxidables de composicion similar en forjado o fundido. El
depdsito de la soldadura es completamente austenitico y requiere poco calor durante la soldadura. Este
metal de relleno también se puede usar para soldaduras diferentes.

ANALISIS QUIMICO ER310 AWS A5.9

Especificacion

AWS A5.9 ER310 0.04-0.15 | 1.0-2.5 | 0.75 Max | 25.0-28.0 | 0.30-0.65 |20.0-22.5|0.03 Max | 0.75 Max | 0.03 Max

Compos_:_gic’?n Quimica 0.75 1.95 0.17 26.23 0.52 21.45 0.017 0.028 0.008
ipica

PROPIEDADES MECANICAS

Fuerza de Resistencia Alargamiento Reduccion del area

Rendimiento a la traccion

56,000 psi 88,000 psi 41% 65%

INSTRUCCIONES PARA SOLDAR:

Tanto aglomerado y fundentes fundidos pueden ser utilizados para la soldadura por arco sumergido.
Otros gases de proteccion pueden ser utilizados para la soldadura Mig. Gases de proteccion se eligen
tomando calidad, costo, y la operatividad en consideracion

Nota. La composicién quimica del flujo afecta principalmente a la quimica del metal de soldadura y por
consiguiente su resistencia a la corrosion y propiedades mecanicas.

PRESENTACION Y EMPAQUE:

DIAMETROS: EMPAQUE:
0.030” (0.8 MM) Caja de carton blanca
0.035” (0.9 MM) Plastificado termoencogible
0.045” (1.1 MM) 1,5Y 15 KILOS

1/16” (1.6 MM) 2,10,30y 33 Ibs.
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